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Horizontal MOVE Horizontalverschiebung der Maschine

Position Laser 1.30 MOVE/Verschieben
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Target values at the coupling

=] ]] =) | &= p @g:mu:f )

CL A O @dh dv© | @dp J¢o

[ & [ 1@ 1

Thermal growth at machine feet FuB-Wachstumswerte eingeben
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Tolerances for shaft alignment

Empfohlene Ausrichtgenauigkeit

Use only if tolerances
are not available
in house or from
machine manufacturer.

Falls keine firmen-
internen Vorgaben oder
Toleranzwerte vom
Maschinenhersteller
verfugbar sind.

Speed
(RPM)

600
1200
1800
3600
7200

Offset
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(Mils)
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Parallelversatz Winkelversatz
Empfehlung
Drehzahl Empfehlung (1/100 mm
| (RPM) (1/100 mm) pro 100mm@)

750 9 9
1500 6 5
3000 3 25
6000 2 1.5




